
hoch zuverlässige Verbindungen v. a. bei unterschiedlichen Materialpaarungen, universeller Einsatz, lösungsmittelfrei, geringer Härtungsschrumpf, 
sehr gute Temperatur- und Chemikalienbeständigkeit, Aushärtung ohne erhöhte Temperatur (die Aushärtungszeit kann jedoch durch Wärme beschleunigt werden)

Viskosität [mPa · s] bei 23 °C, im Gemisch

DELO-AUTOMIX
Einfache Verarbeitung
zweikomponentiger Klebstoffe

zweikomponentige Polyurethanklebstoffe

DELO-PUR

02 rapid 03 rapid 1785 DK839 1894 1895 1897 9691 9692 9694 989503 rapid thix

handfest 1 - 2 MPa
funktionsfest (bei RT / bei +80 °C)
endfest (bei RT / bei +80 °C)

DIN EN 1465 1,6 mm
DIN EN 54 451 6 mm

zweikomponentige Epoxidharzklebstoffe

DELO-DUOPOX

schnell aushärtend

universell

sehr hohe Festigkeit

hohe Einsatztemperatur

für große Fügespalte

gut fließfähig

elastisch / spannungsausgleichend

Farbe

Topfzeit [min] bei 23 °C (Ansatzgröße)

Zugscherfestigkeit [MPa]
Al/Al sandgestrahlt

Verarbeitungszeit [min] bei RT

Aushärtungs-
bedingungen

empfohlener Temperatureinsatzbereich [°C]

12.000 15.000 38.000 thix 12.000 thix 17.000 thix 16.000 thix 100.000 thix pastös 80.000 pastös pastös pastös

gelblich/
transparent

gelblich/
transparent

gelblich/
transparent

beige gelblich schwarz grau grau schwarz schwarz schwarz hell beige

7 (3 g) 4 (3 g) 4 (3 g) 10 (100 g) 30 (100 g) ca. 60 (100 g) 60 (100 g) 60 (100 g) ca. 5 (100 g) ca. 5 (100 g) ca. 10 (100 g) ca. 30 (100 g)

6 (3 g) 3 (3 g) 3 (3 g) 10 (100 g) ca. 30 (100 g) ca. 90 (100 g) 90 (100 g) ca. 90 (100 g) 10 (3 g) ca. 5 (100 g) ca. 20 (3 g) ca. 30 (100 g)

12 min
24 h / 15 min

72 h / 1 h

11 min
2 h / 5 min

24 h / 40 min

13 min
2 h / 5 min
24 h / 1 h

2,5 h
7 h / 10 min
24 h / 30 min

6 h
48 h
72 h

6 h
12 h

24 h / 1 h

4,5 h
8 h / 20 min
24 h / 1 h

10 h
14 h
24 h

90 min

24 h

30 min
2 h

24 h

1 h
4 h

24 h

7 h
ca. 72 h

72 h
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-40 bis +80 -40 bis +80 -40 bis +80 -40 bis +100 -40 bis +100 -40 bis +140 -40 bis +140 -40 bis +140 -40 bis +125 -40 bis +100 -40 bis +100 -40 bis +100

Lagerstabilität 
(nach Anlieferung im ungeöffneten Originalgebinde bei RT)

Branchen

Werkstoffe

Verklebung 
verschiedener 

Metalle, 
hoher Schäl-
widerstand

Anwendungsbeispiele

Grundlegende Eigenschaften und Vorteile aller Produkte

Gebindegrößen Doppelkammerkartuschen
(Verpackungseinheiten)

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml 5 x 200 ml

5 x 50 ml 5 x 50 ml 5 x 50 ml
5 x 200 ml

5 x 50 ml
5 x 200 ml

Mischungsverhältnis
A : B nach Gewicht
A : B nach Volumen

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

10 : 9
1 : 1

5 : 6
1 : 1

5 : 6
1 : 1

5 : 6
1 : 1

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

1 : 1
1 : 1

12 Monate 12 Monate 12 Monate 6 Monate 6 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 6 Monate 3 Monate 6 Monate 3 Monate

Verguss 
von kleinen
Hohlräumen

Verklebung 
von kleinen
Bauteilen

Verguss 
von kleinen
Bauteilen, 

z. B. Schaltern

Verguss 
und 

Verklebung 
von Bauteilen

Beschichten
und 

Verspachteln

Kleben und 
Beschichten,

USP-
Zulassung

Verguss von
Sensoren 

und kleinen
Bauteilen

Gehäuse-
verklebungen

Gehäuse-
dichtungen,
Zulassung 

Germanischer
Lloyd

Gehäuse-
verklebungen

und 
-dichtungen

Kunststoff-
verklebungen

und 
-dichtungen

Glas, 
Kunststoffe,

Metalle, 
Keramik

Kunststoffe, 
Metalle, 
Keramik

Metalle,
Keramik

Metalle,
Keramik

Metalle,
Keramik

Metalle,
Keramik

Kunststoffe,
Metalle,

Keramik, Holz

Metalle,
Keramik

Kunststoffe,
Metalle,
Keramik

Metalle,
Keramik

Glas, 
Kunststoffe,

Metalle, 
Keramik, Holz

Glas, 
Kunststoffe,

Metalle, 
Keramik

Elektronik, Elektrotechnik, Maschinen- und Gerätebau, Feinwerktechnik



Mischrohre und Zubehör
Mischrohr 050 kurz (1)
mit Aufsteckdüse für besonders feine Dosierungen,
nicht für die Typen 02 rapid, 03 rapid und 03 rapid 
thix geeignet
Mischrohr 050 universal (2)
Luer-Konus, Aufstecken von Dosierspitzen möglich
Mischrohr 200 kurz (3)
für 200 ml Doppelkartuschen
Mischrohr 200 lang (4)
für 200 ml Doppelkartuschen, bei diesem Mischrohr
können Dosierspitzen verwendet werden
Euro-Kartuschen-Adapter zur Dosierung mit
Eurokartuschen-Pistolen

Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen.
Verlässliche Aussagen über das Verhalten des Produkts unter Praxisbedingungen und dessen Eig-
nung für einen bestimmten Verwendungszweck können hieraus nicht abgeleitet werden. Wir emp-
fehlen jedem Kunden die Eignung des Produkts für den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck
unter Berücksichtigung aller Rahmenbedingungen selbst zu testen. Die Art und die physikalischen
und chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt zu verarbeitenden Materialien sowie die wäh-
rend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung tatsächlich auftretenden Einflüsse können
Abweichungen des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedin-
gungen verursachen. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie
oder Zusicherung bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts für einen kon-
kreten Verwendungszweck dar.

DELO-AUTOMIX-Adapter: 
Dosierung mittels handels-
üblicher Eurokartuschenpistole
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Typenwahlkarte
DELO-AUTOMIX System

Epoxidharzklebstoffe
zweikomponentig  ·  kalthärtend

Polyurethanklebstoffe
zweikomponentig  ·  kalthärtend  ·  zähelastisch

DELO-DUOPOX®

DELO-PUR®

Vorbereiten der Fügeteile
Zu verklebende Oberflächen sollen trocken, staub- und 
fettfrei sowie frei von anderen Verunreinigungen sein. Wir 
empfehlen unsere Reiniger DELOTHEN. 
Hinweise: siehe Technische Information DELOTHEN
Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der 
Klebstoffhaftung am Werkstück durch eine Oberflächen-
vorbehandlung erreicht werden.
Bei Fragen zur Oberflächenvorbehandlung wenden Sie
sich bitte an Ihren DELO-Anwendungsberater.

Informationen zur Dosierung
Zweikomponentige Produkte müssen im angegebenen
Mischungsverhältnis homogen angerührt werden. Diese 
Aufgabe übernimmt das praktische Misch- und Dosier-
system DELO-AUTOMIX.
Harz und Härter sind im richtigen Volumen-Mischungs-
verhältnis in Doppelkammerkartuschen abgefüllt.
Mit den DELO-Dosierpistolen im manuellen oder pneu-
matischen Betrieb werden die beiden Komponenten 
ohne großen Kraftaufwand aus der Kartusche gedrückt. 
Das Mischrohr, das auf die Kartusche gesteckt wird, 
übernimmt die homogene Vermischung und exakte 
Dosierung. Bei Beachtung der Hinweise in den Ge-
brauchsanweisungen werden Mischfehler ausgeschlos-
sen, es werden keine zusätzlichen Utensilien zur Auftra-
gung benötigt und eine saubere Applikation ermöglicht.
Bitte beachten Sie unbedingt auch die jeweilige Ge
brauchsanweisung!

Aushärtung
Die Aushärtung erfolgt bei Raumtemperatur
Mit dem Mischen der Komponenten beginnt die Zeit, die
für die Verarbeitung des Produktes zur Verfügung steht.
Hinweise: siehe Technische Datenblätter

DELO-Dosierpistolen für 50 ml Doppelkartuschen
Dosierpistole 902
manueller Betrieb
Dosierpistole 903
pneumatischer Betrieb

DELO-Dosierpistolen für 200 ml Doppelkartuschen
Dosierpistole 905
pneumatischer Betrieb

Verarbeitungshinweise

Einfache Mischung und Dosierung mittels 
DELO-AUTOMIX Dosierpistole 902

Dosierpistole 903 pneumatisch
für 50 ml-Kartuschen

DELO Industrie Klebstoffe 
Ohmstraße 3 · D-86899 Landsberg
Telefon +49 8191 3204-0
Telefax +49 8191 3204-144
E-Mail info@DELO.de
www.DELO.de 07
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Dosierpistole 905 pneumatisch
für 200 ml-Kartuschen

Mischrohre

1

4

2
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